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La presente invention concerne un cadre de lisses et 
un metier a tisser equipe d'un tel cadre. 

II est connu d'equiper un metier a tisser de cadres de 
lisses destines a etre commandes dans un mouvement 
5 d' oscillations verticales grace a un dispositif approprie, 
tel qu'une mecanique d ' armure ou une ratiere . II est connu 
de realiser un cadre de lisses par assemblage reversible de 
deux montants et de deux traverses, les montants etant 
sensiblement verticaux en configuration d' utilisation du 
10 cadre de lisses , alors que les traverses sont sensiblement 
horizontales. ~ • • 

FR-A-2 681 614 divulgue un dispositif de jonction 
elastique demontable qui peut etre utilise dans un angle 
d'un cadre de lisses, c'est-a-dire dans la zone de jonction 
15 entre une traverse et un montant . Dans ce dispositif, une 
protuberance menag^e sur un montant est destinee a etre 
coincee entre deux machoires solidaires de deux pieces 
rigides formant des tetes destinees a se coincer .; a 
l'interieur d'une traverse. Compte tenu des efforts 
20 d' acceleration et de deceleration subis par un cadre *de 
lisses, un tel dispositif de jonction induit des 
contraintes tres importantes sur la traverse, ce qui peut 
conduire a un dechirement des parois laterales d'une telle 
traverse . 

25 Des problemes analogues se posent avec le dispositif 

connu de DE-A-33 08 3 71 dans lequel une liaison de type 
rigide est realisee entre un montant et une traverse de 
cadre de lisses, au moyen d'une mise en tension des faces 
laterales de la traverse. 

30 Les problemes identifies ci-dessus sont de plus en 

plus cruciaux dans la mesure ou l'on souhaite faire 
fonctionner les metiers a tisser a des vitesses de plus eh 
plus elevees, ce qui implique d'alleger au maximum les 
cadres de lisses pour diminuer leur inert ie, en reduisant 
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ainsi la resistance mecanique des traverses. A contrario, 
les liaisons mficaniques entre les montants et les traverses 
doivent etre de plus en plus robust es pour resister aux 
accelerations et decelerations de plus en plus violentes 
5 auxquelles sont soumises ces parties mobiles. 

L' invention vise a " rfisoudre les problemes des 
dispositifs antfirieurs en proposant un cadre de lisses 
robuste et susceptible d'etre montfi sur un metier 
fonctionnant a haute vitesse. 
10 Dans cet esprit, 1' invention concerne un cadre de 

lisses pour metier- • a- tisser, ce cadre fit ant obtenu par 
1' assemblage de deux montants avec deux traverses pourvues 
chacune d'une baguette porte-lisses , caractfirisfie en ce 
qu'il comprend au moins une frette entourant une extremit.e 
15 de la traverse, dans sa zone de jonction avec le montant. 
adjacent, cette zone de jonction fit ant menagfie dans une 
partie de 1 ' extrfimitfi de la traverse a profil externe 
transversal globalement convexe. 

Grace a 1' invention, la frette, qui peut etre rfialisee 
20 par un manchon tubulaire ou une tole plifie, permet 
d'ameliorer la resistance de la traverse aux forces 
transmises par le montant adjacent, ce qui limite en 
consequence les risques de deterioration de la traverse au 
niveau de cette zone de jonction. En d'autres termes, les 
efforts mecaniques subis par la traverse dans la zone de 
jonction se repartissent entre la traverse elle-meme et la 
frette, ce qui amfiliore les caractfiristigues mecaniques 
globales du cadre de lisses. !>' invention tire parti du fait 
que le profil globalement convexe de la zone de jonction 
lui permet d'etre associfie a une frette, alors que tel ne 
serait pas le cas si ce profil prfisentait une ouverture ou 
une cavite, par exemple pour 1' accrochage des extrfimites 
des lisses. 


25 


30 



3 


Selon des aspects avantageux mais non obligatoires de 
1' invention, ce cadre incorpore une ou plusieurs des 
caracteristiques suivantes : 

- La traverse est pourvue, entre la zone de jonction 
5 et la baguette porte-lisses , d'un volume de reception 

partiel de la frette. Dans ce cas, ce volume peut etre 
forme par une rainure s'etendant, entre la zone de jonction 
et la baguette dans une direction globalement parallele a 
un axe longitudinal de ladite traverse. La rainure peut 
10 deboucher ou non sur une face terminale de 1' extremite de 
la traverse . - » • 

- La baguette porte-lisses s'etend en porte-a-faux sur 
une partie de sa longueur disposee en regard de la zone de 
jonction precitee. 

15 - II est prevu des moyens d' immobilisation de la 

frette sur la zone de jonction. Ces moyens peuvenb 
comprendre un coin adapte pour cooperer avec une rampe 
correspondante prevue sur une face externe de la traverse, 
sur une pidce intermediaire ou sur une face interne de la 

20 frette en vue de la mise en tension de celle-ci. Ce coin 
peut etre commande, dans son deplacement par rapport a la 
rampe, au moyen d'une liaison vis-ecrou. Selon d'autres 
modes de realisation, la frette est collee autour d'une 
partie de la traverse ou pourvue d'au moins un orifice de 

2 5 passage d'un organe de blocage sur 1' extremite de la 
traverse . 

- La frette est formee par pliage d'une tole mise en 
forme autour de la zone de jonction precitee. 

L 7 invention concerne egalernent un metier a tisser equipe 
30 d'au moins un cadre de lisses tel que precedemment decrit. 
Un tel metier peut fonctionner a plus haute vitesse et est 
plus fiable que ceux de l'art anterieur. 

h' invention sera mieux comprise et d'autres avantages 
apparaitront plus clairement a la lumiere de la description 
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qui va suivre d'un metier a tisser et de plusieurs cadres 
de lisses conformes a son principe, donnee uniquement a 
titre d'exemple et faite en reference aux dessins annexes 
dans lesquels : 

5 - La figure 1 est une representation schematique 

de principe d'un metier a tisser conforme a 1' invention ; 

- La figure 2 est une coupe partielle eclatee 
d'un cadre de lisses du metier de la figure 1 au niveau des 
extremites respect ives de l'un de ses montants et de 1'une 

10 de ses traverses ; 

- La f igure - 3 est une coupe selon la ligne III- 

III a la figure 2 ; 

- La figure 4 est une coupe de principe, a plus 
petite echelle, des parties haute et basse d f une traverse. 

15 d'un cadre de lisses conforme a un second mode de 
realisation de 1' invention ; 

- La figure 5 est une coupe selon la ligne V-V a 

la figure 4 ; 

- La figure 6 est une coupe analogue a la partie 

2 0 super ieure de la figure 5 pour un cadre conforme a un 

troisieme mode de realisation ; 

- La figure 7 est une coupe analogue a la figure 
4 pour un cadre conforme a un quatrieme mode de realisation 
de 1' invention ; 

25 : La figure 8 est une coupe analogue a la figure 

4 pour un cadre conforme a un cinquieme mode de realisation 
de 1 ' invention ; 

- La figure 9 est une coupe analogue a la figure 
4 pour un cadre conforme a sixieme mode de realisation de 

3 0 1 ' invent ion ; 

- La figure 10 est une coupe analogue a la figure 
4 pour un cadre conforme a un septieme mode de realisation 
de 1' invention ; 
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- La figure 11 est une vue de cote de l'extremite 
d'une traverse d'un cadre de lisses conforme a un huitieme 
mode de realisation de 1 ' invention, 

- La figure 12 est une vue analogue a la figure 
5 11 pour un qadre de lisses conforme a un neuvieme mode de 

realisation de 1' invention, et 

- La figure 13 est une vue analogue au detail 
XIII a la figure 2, pour un cadre conforme a un dixieme 
mode de realisation de 1' invention. 

10 A la figure 1, une ratiere 1 est destinee a entrainer 

un cadre de lisses 2 d'un metier a tisser M dans un 
mouvement vertical oscillant represents par les fleches Fi 
et Fi f . Pour ce faire, un bras d' actionnement la de la 
ratiere 1 est attele par des bielles et des leviers 

15 oscillants a chaque cadre de lisses 2. 

Chaque cadre 2 est forme par 1 ' assemblage de deux 
moritants 21 et de deux traverses 22. Les montants 21 
s'eterident global ement selon une direction parallele a la 
direction Z-Z' d' oscillation verticale' des cadres 2, alors 

20 que les traverses 22 s'etendent globalement selon une 
direction Y-Y' perpendiculaire a la direction Z-Z' et 
globalement horizontale en configuration d' utilisation du 
metier M. 

Dans la suite de la presente description, on etudie 

2 5 plus en detail la jonctibn entre le montant gauche 21 et la 

traverse superieure 22 d'un cadre 2. II est bien entendu 
que 1' assemblage de cette traverse avec le montant droit 21 
ou de la traverse inferieure avec l'un ou 1' autre des 
montants 21 peut incorporer les memes caracteristiques 

3 0 structurelles et f onctionnelles . 

Comme il ressort plus particulierement de la figure 2, 
le montant 21 est pourvu d'une protuberance 21a destinee a 
etre introduite entre deux machoires 23 et 24 solidaires 
chacune d'une piece massique 25 , respect ivement 26, 


articulee l'une sur 1' autre a l'interieur de l'extremite 2 8 
de la traverse 22. A cet effet, la traverse 22 est creuse 
et constitute par un tube a section transversale 
globalement rectangulaire a partir duquel s'etend, sur 
sensiblement toute sa longueur, une patte 2 9 formant une 
barret te porte-lisses sur laquelle peuvent etre accrochees 
des lisses 3 0 de guidage des fils de chaines du metier M. 

La traverse inferieure est egalement pourvue d'une 
baguette porte-lisses . 

On note respect ivement 31 et 32 les petits cotes 
superieurs et inf.erieurs de la partie tubulaire de la 
traverse 22. On note respectivement 33 et 34 les grands 
cotes lateraux de cette partie. On note 3 5 la partie 
tubulaire de l'extremite 28 dans laquelle sont introduites 
les pieces 25 et 26. Cette partie 35 est separee de la 
partie terminale 2 9a de la barrette porte-lisses 2 9 par une 
rainure 36 qui s'etend, a partir de la face terminale 28a 
de l'extremite 28, selon une direction Y 3S -Y' 36 parallele a 
un axe longitudinal Y 22 -Y' 22 de la traverse 22. 

Li' assemblage des elements 21 et 22 a lieu en 
immobilisant la protuberance 21a entre les machoires 23 et 
24 grace au serrage d'une vis de manoeuvre 37. Du fait du 
rapprochement des machoires 23 et 24, represents par les 
f leches F 2 et F' 2 , les pieces 25 et 26 exercent sur les 
cotes 31 et 32 un effort de blocage represents par les 
f leches F 3 et F' 3 . Cet effort est exerce a travers un 
element en elastomere 27 dispose sous contrainte entre 
chaque piece 25 ou 2 6 et le petit c6te le plus proche 31 ou 
32. Cet element en elastomere est conforme a 1 ' enseignement 
technique de FR-A-2 681 614. 

Afin de pouvoir resister efficacement a cet effort de 
blocage sans risque de dechirement de la partie 35, une 
frette 40 est disposee autour de cette partie 35 en etant 
partiellement engagee dans la rainure 36. Cette frette 40 
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est constitute par une plaque de tole pliee autour de la 
partie 35 et imrnobilisee autour de celle-ci par cooperation 
de formes et grace a deux vis 41 vissees dans des orifices 
taraudes 42a d' une cont re-plaque 42 introduite a 
5 l'interieur de la partie 35. Les vis 41 traversent 
egalement une plaque 43 permettant de repartir sur la 
longueur de la frette 40 un effort F s de serrage de ses 
bords respectifs 40a et 40b sur le cote 31 de la partie 35. 

La frette 40 peut ef f icacement jouer son role de 

10 renforcement de la partie 35, car cette partie a un profil 
externe transversal,- constitue des surfaces externes des 
cotes 31 a 34, qui est convexe et done adapte a l'emploi 
d'une telle frette. En effet, si la frette etait disposee a 
la fois autour de la partie 3 5 et de la partie terminate 

15 '29a. de la barrette 29, 1 ' accrochage des lisses dans cette 
zone ne serait pas possible et la barrette 2 9 pourrait et^e 
ecrasee du fait de 1' existence d'une cavite ou d'un creux 
ent-re celle-ci et le petit cote 32 de la partie 35. :r 
Ainsi, la rainure 36 permet un positionnement adapte 

20 de la frette 40 autour de la partie 35. La rainure 36 a une 
longueur L 3 e superieure ou egale a la largueur l 4 o de la 
frette 40, la partie 2 9a de la barrette 2 9 etant en porte- 
a-faux sur la longueur L 3 g . 

Dans le second mode de realisation de 1' invention 

2 5 represents aux figures '4 et 5, les elements analogues a 
ceux du premier mode de realisation portent des references 
identiques augmentees de 100. La traverse 122 de ce mode de 
realisation est equipee d'une frette 140 qui entoure une 
partie 135 a profil transversal convexe de son extremite 

30 128. On note respectivement 131 et 132 les petits cotes, 
133 et 134 les grands cotes de la partie 135. 

Ce mode de realisation * dif fere du precedent 
essentiellement en ce que 1 ' immobilisation de la frette 140 
autour de la partie 13 5 a lieu par blocage de deux coins 
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144 et 144' relies par une vis 145 et aptes a cooperer avec 
un coin complementaire 14 6 coined contre la surface interne 
140c de la frette 140 qui est constitute par un manchon 
tubulaire en acier. 

On note respectivement 144a, 144 'a, 146a et 146' a les 
surfaces de coincement prevues sur les oins 144, 144' et 
146, la surface 146 'a etant celle du coin 146 destinee a 
cooperer avec la surface 144' a. 

A la difference du premier mode de realisation ou les 
parties 29 et 35 sont monoblocs, la barrette 129 
d'accrochage des ..lisses de ce mode second mode de 
realisation est rapportee sur la partie tubulaire 
principale 135. Pour ce faire, le petit cote 132 de la 
partie 135 est pourvue d'une rainure 13 8 dans laquelle peut 
§tre insere un jonc 129b solidaire de la barrette 12 9 et 
dont la section est complementaire de celle de la rainure 
138, ce qui permet de suspendre la barrette 129 a la partie 
135. On note 129c le voile de jonction entre le jonc 129b 
et la partie de la barrette 129 sur laquelle sont 
accrochees les lisses. Comme precedemment , ce voile est 
interrompu au niveau d'une partie terminale 12 9a de la 
barrette 129, ce qui forme une rainure 136 permettant la 
mise en place de la frette 140. 

Comme represents a la figure 6, la frette 140 peut 
etre arrondie au-dessus du coin complementaire 146. 

Dans le quatrieme mode de realisation de 1' invention 
represents a la figure 7, les elements analogues a ceux du 
premier mode de realisation portent des references 
identiques augmentees de 200. La traverse 222 de ce mode de 
realisation est pourvue d'une surface 222b inclinee par 
rapport a son axe longitudinal Y 222 -Y' 222 et destinee a 
cooperer avec la surface inclinee 244a d'un coin 244 
associe par une vis 245 a une butee 247 disposee contre un 
bord lateral 24 0d d'une frette 24 0 en forme de manchon 
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metallique tubulaire . La traction exercee par la vis 245 sur 
le coin 2 44 permet de mettre en tension la frette 24 0 et de 
I 7 immobiliser ainsi autour d'une partie 235 a profil 
convexe de la traverse 22 . 
5 Dans le cinquierne mode de realisation represents dans 

la figure 8, les elements analogues a ceux du premier mode 
de realisation de 1' invention portent des references 
identiques augmentees de 300. Une frette 340 est disposee 
autour d'une partie 335 d'une traverse 322. Un coin 344 est 

10 pourvu d'une surface active 344a qui coopere avec une 
surface active 34 0c- constitute par la face interne de la 
frette 34 0, cette face etant inclinee par rapport a un axe 
longitudinal Y 32 2/Y / 3 22 de la traverse 322. Le deplacement du 
coin 344 est comraande par une vis traversant une butee 3 47 

15 disposee contre un bord lateral 340d de la frette 340. 

Dans le sixieme mode de realisation de 1' invention 
represents par la figure 9, les elements analogues a ceUx 
du premier mode de realisation portent des references 
identiques augmentees de 400. La frette 440 de ce mode c$e 

20 realisation est immobilisSe autour d'une partie 435 d'une 
traverse 422 par tone couche de colle 448. Au niveau du 
petit cote superieur 431 de la partie 435, cette couche de 
colle 448 est suffisamment epaisse pour qu'un coin en 
matiere plastique 444 puisse y etre insere. Le montage de 

25 la frette 440 sur la partie 435 a lieu en apposant de la 
colle en partie basse, c'est-a-dire au dessus d'une rainure 
436, en positionnant la frette 440 autour de la partie 435 
puis en inserant le coin 444 dans le sens de la fleche F 6 a 
la figure 9, ce qui a pour effet de mettre en tension la 

30 frette 440. 

Dans le septieme mode de realisation de 1' invention 
represents a la figure 10, les elements analogues a ceux du 
premier mode de realisation portent des references 
identiques augmentees de 500. Une frette 540 est 


immobilisee autour d' une partie 535 d'une traverse 522 au 
moyen d'une vis 541 qui traverse un orifice 540e menage 
dans la frette 540 et qui est vissee dans un petit cote 
superieur 531 de la partie 535. En variante, plusieurs vis 
du type de la vis 541 peuvent etre utilisees. 

Comme represents respect ivement aux figures 11 et 12, 
la forme longitudinale d'une frette 640 ou 740 peut etre 
adaptee pour ameliorer la progressivite de la transmission 
des efforts entre la frette et la traverse. Ainsi, le bord 
640d de la frette 640, qui est oppose a la face terminale 
628a de la traverse - 622, peut avoir une forme en pointe sur 
l'un ou 1' autre des cotes de cette traverse ou sur les 
deux. A 1' inverse, et comme represents a la figure 12, ce 
bord 740d peut avoir une forme en creux. Ces geometries de 
bords 640d et 74 Od sont particulierement adaptees au cas ou 
la liaison entre la traverse et la frette a lieu par 
collage. 

Dans le dixieme mode de realisation de 1' invention 
represents a la figure 13, les elements analogues a ceux du. 
premier mode de realisation portent des references 
identiques augmentees de 800. Une frette 840 est 
immobilisee- autour d'une partie 835 de l'extremite 828 
d'une traverse 822 d'un cadre de lisses. La partie 835 a un 
profil externe transversal globalement convexe, alors que 
la traverse 822 est equipe d'une baguette porte-lisses 829. 
Une rainure 836 est menagee entre la partie 835 et la 
baguette 829 pour le passage de la frette 840 qui est 
constitute d'une plaque de tole pliee autour de la partie 
835, comme la frette 40 du premier mode de realisation. La 
rainure 83 6 ne debouche pas sur la face terminale 82 8a de 
l'extremite 828 mais est formee par une lumiere oblongue 
dont le plus grand axe Y 836 - Y' 836 est globalement parallele 
a l'axe longitudinal Y 822 -Y' 822 de la traverse 822. 
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Li' invention a ete representee avec un type particulier 
de dispositif mecanique d' assemblage entre un montant et 
une traverse. Elle est applicable avec d'autres mecanismes 
independamment de leur type exact et, en particulier, avec 
5 les mecanismes de liaison elastiques ou non elastiques qui 
ont pour effet d'induire des contraintes elevees dans les 
parois verticales ou grands cotes des traverses. 

L' invention s' applique independamment du materiau 
utilise pour les parties constitutives des cadres. Elle 
10 s' applique en particulier aux cadres en alliage leger, tel 
que de 1' aluminium, • et aux cadres en materiaux composites, 
avec une resine organique et des fibres de renfort en 
carbone ou en verre . 

L' invention est applicable independamment de la 
15 geometrie des barres porte-lisses des traverses qui peuvent 
avoir differentes formes adaptees a celle des extremites 
des lisses. 

Les caracteristiques des differents modes de 
realisation decrits ci-dessus peuvent etre combinees entre 
20 elles dans le cadre de la presente invention. 
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REVEND I CATIONS 


1. Cadre de lisses pour metier a tisser, ledit cadre 
etant obtenu par assemblage de deux montants avec deux 
traverses pourvues chacune, d'une baguette porte-lisses, 
caracteris^ en ce qu' il comprend au moins une frette (40 ; 
140 ; 240 ; 340 ; 440 ; 540 ; 640 ; 740 ; 840) entourant 
une extremite (28 ; 128 ; 828) d'une traverse (22 ; 122 ; 
222 ; 322 ; 422 ; 522 ; 622 ; 822) , dans sa zone de 
jonction avec le montant (21) adjacent, ladite zone de 
jonction etant amenagee dans une partie (35 ; 135 ; 235 ; 
335 ; .435 ; 535 ; 825) de ladite extremite a profil externe 
transversal globalement convexe . 

2. Cadre selon la revendication 1, caracterise en ce 
que ladite traverse (22 ; 122 ; 222 ; 322 ; 422 ; 522 ; 
622 ; 822) est pourvue , entre ladite zone de jonction (35 ; 
135 ; 235 ; 335 ; 435 ; 535 ; 835) et ladite baguette 
porte-lisses (29 ; 129 ; 829), d'un volume (36 ,- 136 ; 
436 ; 836) de reception partiel de ladite frette (40 ; 
140 ; 240 ; 340 ; 440 ; 540 ; 640 ; 740 ; 840) . 

3. Cadre selon la revendication 2, caracterise en ce 
que ledit volume est forme par une rainure (3 6 ; 13 6 ; 
436 ; 836) s ' etendant entre ladite zone de jonction (35 ,- 
135 ; 435) et ladite baguette (29 ; 129 ; 529), dans une 
direction (Y 36 -Y' 36 ; Y 836 -Y' 83 6) globalement parallele a un 
axe longitudinal (Y 22 -Y' 22 ; Y 822 -Y' 822 ) de ladite traverse 

(22 ; 122 ; 822) . 

4. Cadre selon la revendication 3, caracterise en ce 
que ladite rainure (36 ; 136 ; 436) debouche sur une face 
terminale (28a) de ladite extremite. 

5. Cadre selon la revendication 3, caracterise en ce 
que ladite rainure est formee par une lumiere oblongue 
(836) menagee entre ladite partie (835) a profil externe 
transversal globalement convexe et ladite baguette porte- 
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lisses (829) , ladite lumiere ne debouchant pas sur une face 
terminale (828a) de ladite extremite (828) 

6. Cadre selon l'une des revendi cat ions 1 a 4, 
caracterise en ce que ladite baguette porte-lisses (29 ; 

5 129) s'etend en porte-a-faux sur une partie (29a ; 129a) de 
sa longueur disposee en regard de ladite zone de jonction 
(35 ; 135) . 

7. Cadre selon l'une des revendi cat ions precedentes, 
caracterise en ce qu'il comprend des moyens (40-42 ; 144- 

10 146 ; 244-247 ; 344-347 ; 444, 448 ; 541) d' immobilisation 
de ladite frette (40 ; 140 ; 240 ; 340 ; 440 ; 540 ; 640 ; 
740 ; 840) sur ladite zone de jonction (35 ; 135 ; 235 ; 
335 ; 435 ; 535 ; 835) . 

8. Cadre selon la revendication 7, caracterise en ce 
15 que lesdits ■ moyens d' immobilisation comprennent un coin 

(144 , 144' ; 244 ; 344) adapte pour cooperer avec une 
rampe correspondante (146a , 146a' ; 222b ; 340cj prevue 
sur une face externe . (222b) ;de ladite traverse (222) , sur 
une piece intermediaire (146) 6u sur une face interne (340c) 
20 de ladite frette (340) en vue de la mise en tension de 
ladite frette (140 ; 240 ; 340) . 

9. Cadre selon la revendication 8, caracterise en ce 
que ledit coin (144 ; 244 ; 344) est commande, dans son 
deplacement par rapport a ladite rampe (14 6a , 14 6' a , 

25 222b ; 340c), au moyen d'une liaison vis-ecrou ( 144-145 ; 
244-245 ; 344-345) . 

10. Cadre selon la revendication 7, caracterise en ce 
que ladite frette (440) est collee (448) autour de ladite 
partie (435) de l'extremite de traverse (422). 

3 0 11. Cadre selon la revendication 7, caracterise en ce 

que ladite frette (540) est pourvue d'au moins un orifice 
(540e) de passage d'un organe de blocage (541) sur ladite 
extremite de traverse (535) . 
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12. Cadre selon 1'une des revendications precedentes , 
caracterise en ce que ladite frette (4 0) est formee par 
pliage d'une tole mise en forme autour de ladite zone de 
jonction (35) . 

13. Metier a tisser (M) equipe au moins d'un cadre de 
lisses (2) selon 1'une au moins des revendications 
precedentes . 
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